
東京都鉄筋継手検査機関連絡協議会

会長　　安 藤　純 二

（１）［2025年度年間集計表］

現場数 ロット数 検査数 現場数 ロット数 不合格数 現場数 ロット 不合格

外観検査 1,535 13,267 1,369,255 51 73 108 3.32 0.55 0.008

超音波探傷検査 1,389 12,285 657,017 13 13 18 0.94 0.11 0.003

外観検査 322 5,229 569,725 57 142 389 17.70 2.72 0.07

超音波探傷検査 308 5,154 176,311 33 58 96 10.71 1.13 0.05

外観検査 347 10,439 1,194,658 94 254 1,380 27.09 2.43 0.12

超音波測定検査 347 9,975 554,906 34 42 60 9.80 0.42 0.01

（２）［機械式外観不合格部の内訳］

不合格数 割合（％）

71 5.1%

118 8.6%

22 1.6%

91 6.6%

1,078 78.1%

注）その他：グラウト材により挿入マーク確認ができなかったもの
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※東検協会員19社の集計による

　その他（挿入マーク確認不可）

外観検査項目

　挿入マーク無し

　挿入長さ

　合わせマーク

　グラウト材の充填
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東検協　鉄筋継手検査結果集計表

検　査　項　目

検査件数 不合格等の件数 不合格等の発生率（％）

機械式外観不合格内訳



（３）［不合格部の写真・図］

アンダーカット クレーターのへこみ

ふくらみの直径（D29） ふくらみの直径（高分子・D29）

焼き割れ 折れ曲がり

偏心量（D25） 片ふくらみ（D25）



溶込み不良 溶込み不良

余盛不足 余盛不足

余盛不足 余盛不足

ビート不整 ビート不整



合わせマークのずれ無し 合わせマーク後書き

挿入マークの外れ 挿入マークの外れ

グラウト材の充填不足 グラウト材の充填不足

挿入マークの外れ グラウト材の充填不足


